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Przebudowa przepompowni Piast III 
przy ulicy Krzywoustego w Inowrocławiu 

Projekt zamienny – zmiana technologii 
__________________________________________________________________________ 

 
PROJEKT BUDOWLANY 
Tłocznia ścieków sanitarnych wraz z przebudową odcinka kanalizacji sanitarnej 

OPIS TECHNICZNY 
 

1. Warunki układania przewodów 
 

1.1. Roboty ziemne 
Realizację budowy projektowanej kanalizacji sanitarnej przewidziano w wykopach 
wąskoprzestrzennych szalowanych. Przed przystąpieniem do robót wykonawca dokona 
wytyczenia trasy projektowanych sieci i trwale oznaczy je w terenie za pomocą kołków 
osiowych. W przypadku niedostatecznej ilości reperów stałych, wykonawca wbuduje repery 
tymczasowe (z rzędnymi sprawdzonymi przez służby geodezyjne), a szkice sytuacyjne reperów  
i ich rzędne przekaże inspektorowi nadzoru. W pierwszej kolejności należy wykonać przekopy 
próbne celem ustalenia dokładnej lokalizacji i wysokościowego posadowienia istniejącego 
uzbrojenia. W przypadku natrafienia na niezinwentaryzowane uzbrojenie podziemne należy 
niezwłocznie powiadomić użytkownika uzbrojenia i wspólnie z nadzorem inwestorskim ustalić 
dalszy tryb postępowania. Wszystkie napotkane na trasie wykonywanych wykopów kolizje  
z innym uzbrojeniem terenu powinny zostać zabezpieczone przed uszkodzeniem, a jeżeli jest to 
konieczne podwieszone w sposób zgodny z wymaganiami użytkowników tych urządzeń  
i gwarantujący ich działanie. Kable elektryczne umieścić w rurze osłonowej typu AROT. Całość 
robót ziemnych oraz umacnianie wykopów wykonać zgodnie z normami PN-B-10736:1999  
i PN-B-06050:1999 

 
1.2. Wykonywanie wykopów 

Wykopy wykonywane będą mechanicznie do głębokości o 0,1 – 0,2 m mniejszej niż niweleta 
projektowana, a pogłębienie do właściwej wartości nastąpi bezpośrednio przed ułożeniem 
przewodu. Ręcznie należy wykopać ostatnie 20 cm głębienia. Kanały układać na 20cm podsypce 
z piasku. Z dna wykopu należy usunąć kamienie i grudy, dno wyrównać. Gruz, kamienie, 
korzenie oraz materiały nie nadające się do wykorzystania przy zasypce wykopów wywieźć na 
odkład stały. W podłożu nie mogą występować bryły o wymiarach powyżej 20 mm, a także 
kamienie oraz materiały o ostrych krawędziach. Naruszone podłoże gruntowe należy dogęścić do 
wartości min. ID = 0,4. Podłoże wraz z warstwą wyrównawczą należy profilować w miarę 
układania poszczególnych odcinków przewodu. Urobek składować wzdłuż wykopu. 
 

1.2.1. Szalowanie wykopów 
Szalowanie wykopów wykonać zgodnie z wytycznymi projektu konstrukcyjnego. 
 

1.2.2. Odwodnienie wykopów 
Dla budowy przewodu tłocznego DN125mm oraz kanału przelewowego Ø315mm PVC woda 
gruntowa występuje poniżej poziomu posadowienia projektowanego kanału.  
Odcinki kanału grawitacyjnego Ø200mm PVC, DN250mm i DN400mm z kamionki oraz 
Ø400mm PVC, będą układane w warstwie gliny piaszczystej z przewarstwieniami piasku 
drobnego poniżej swobodnego zwierciadła wody gruntowej. 
Ze względu na występującą wodę gruntową w warstwie przepuszczalnej nad glinami 
piaszczystymi, tj. od głębokości 2,5 m p.p.t. do 3,2m p.p.t. tylko do tego poziomu mogą być 
wpłukiwane igłofiltry. Głębsze pogrążanie igłofiltrów może odbywać się jedynie  
z poprzedzeniem wykonania otworów wiertniczych małośrednicowych i obsybkę filtracyjną. 



Należy przewidzieć również stałe odprowadzenie sączeń śródglinowych występujących  
w przedziale głębokości 3,2 – 6,4m p.p.t.. W przypadku niewielkiego dopływu wystarczy stałe 
odprowadzanie wody z wykopu za pomocą pompy szlamowej. W przypadku wystąpienia 
znacznego dopływu należy rozważyć odwodnienie po stronie zewnętrznej wykopu np. za pomocą 
opisanego wyżej systemu igłofiltrów z obsypka żwirową. 

 
1.2.3. Warunki montażu kanałów sanitarnych 

Technologia budowy kanału musi gwarantować utrzymanie trasy i spadków. Budowę kanału 
wykonywać na prawidłowo przygotowanym dnie wykopu, należy prowadzić od istniejących 
studni do tłoczni, a odcinek przelewowy Ø315mm PVC od studzienki rozprężnej do S3. Przy 
budowie i odbiorze kanalizacji,  należy  przestrzegać  wymogów  zawartych  w  normie   
PN-EN 1610:2002 (Budowa i badanie przewodów kanalizacyjnych), "Warunkach  Technicznych 
Wykonania i Odbioru Sieci Kanalizacyjnych" COBRTI INSTAL 2003 zeszyt nr 9 i instrukcji  
wykonania  i  odbioru  zewnętrznej  sieci  kanalizacyjnej  tego  producenta, którego asortyment 
zastosowano. 

 
1.2.4. Zasypka wykopów 

Do zasypywania wykopu należy przystąpić natychmiast po odbiorze i zakończeniu posadowienia 
rurociągu. Przed ułożeniem przewodu należy wyrównać podłoże (rury układać na gruncie 
piaszczystym). Do zasypki użyć gruntu rodzimego wydobytego z wykopu, pozbawionego 
kamieni, grud, gruzu, żużlu i elementów roślinnych. Zasypywanie rurociągów w wykopie 
wykonywać            w dwóch etapach: 
 warstwy ochronnej rury – obsypki (od dna do 30 cm nad wierzch rury); 
 zasypki (od 30 cm nad wierzchem rury do poziomu terenu); 
Obsypka 
Obsypkę należy wykonywać warstwami o grubości 10-30 cm do wysokości co najmniej 30 cm 
powyżej wierzchu rury. Do zagęszczania obsypki wykorzystywać wyłącznie ubijak ręczny. 
Pierwsza warstwa obsypki powinna być starannie rozprowadzona po obu stronach rury                         
ze zwróceniem uwagi na dokładne wypełnienie przestrzeni w okolicy styku z przygotowanym 
dnem wykopu. Przy zagęszczeniu tej warstwy należy uważać, aby nie spowodować podniesienia 
lub przesunięcia rury. Obsypkę powinna być zagęszczona do 95% zmodyfikowanej wartości 
Proctora. 
Zasypka 
Pozostała przestrzeń wykopu musi zostać wypełniona do poziomu terenu. Zasypkę wykonywać 
warstwami do 50cm ubijakiem mechanicznym. 

1.2.5. Odbudowa nawierzchni 
W związku z prowadzonymi robotami przewidziano rozbiórkę nawierzchni betonowej na 
szerokości wykopu wynikającej ze średnicy projektowanej sieci, zastosowanego szalowania 
poziomego wykopów i rodzaju występującej nawierzchni przy uwzględnieniu kąta klina odłamu.  
Do odbudowy nawierzchni można przystąpić po ułożeniu przewodów i kanałów, odbiorze 
technicznym, zasypce i zagęszczeniu wykopów. 

 
2. Materiał i łączenie rur 

Sieć kanalizacji sanitarnej projektuje się z rur kanalizacyjnych kamionkowych kielichowych  
o średnicy DN400mm i DN250mm  - zastosowane rury musza spełniać normy:  
PN-EN 295-1÷7,  EN 12889: 2000. 
Ponadto projektuje się odcinki kanalizacji z rur PVC-U z rdzeniem  litym wg. PN-EN 1401, 
Ø400mm PVC,  Ø315mm PVC, Ø200mm PVC klasy „SN8”, o połączeniach kielichowych,  
z gumowym pierścieniem uszczelniającym. 
Przewód tłoczny projektuje się z rury DN125mm kołnierzowej ze stali kwasoodpornej PN10. 
Rury i kształtki  winny posiadać certyfikat jakości ISO 9002. Montaż rur wykonać zgodnie   
z instrukcją producenta, którego asortyment zastosowano.  
 
 



3. Studnie na kanale sanitarnym 
Na sieci kanalizacji sanitarnej zaprojektowano studnie rewizyjne Ø1,2m (2szt.) i Ø1,0m (2szt.),   
z kręgów betonowych.  
Studnie na kanale wykonać z prefabrykowanych elementów betonowych z betonu C35/45  
o wodoszczelności W8, łączone na uszczelkę o odporności 4,0 ≤ pH ≤ 8,0. Studnie posadowić na 
fundamencie z betonu C16/20 o warstwie grubości 15cm. Kinety studzienek wykonać do 
wysokości średnicy rurociągu z betonu C35/45.  
Studnie przykryć włazami kanałowymi DN600mm, klasy D400 z żeliwa z wypełnieniem 
betonowym, z wentylacją niepełną (2 otwory), z wkładką tłumiącą oraz zabezpieczenie przed 
obrotem przy najeździe przez samochód (bez zamków i rygli). Wybierając oferty poszczególnych 
firm należy sprawdzić czy zawarte w ofercie włazy spełniają wymagania PN-EN 124:2000. 
Studnie wyposażyć w stopnie złazowe zgodne z normą PN-EN 13101, w rozstawie co 25cm  
w pionie i 30 cm w poziomie. 
Ponadto zaprojektowano studnię rozprężną SR Ø1,2m (1szt.) oraz komorę rozdrabniacza KR  
w studni Ø1,5m (1szt.) z kręgów betonowych – obie studnie wykonać wg. rys. szczegółowych. 

 
4. Obliczenia ilości ścieków sanitarnych i dobór przepompowni 

 
4.1. Obliczenie ilości ścieków sanitarnych 

Według danych z PWiK średnio-roczna ilość ścieków ze zlewni przepompowni Piast III wynosi: 
QR = 100.000 m3/rok 

Obliczona ilość ścieków średnio-dobowa wynosi: 
QDŚ = QR/365 = 274 m3/d 

Obliczona ilość ścieków maksymalno-dobowa dla współczynnika nierównomierności dobowej 
ND = 1,5 wynosi: 

QDmax = QDŚ · 1,5 = 411 m3/d 
Obliczona ilość ścieków średnio-godzinowa wynosi: 

QHŚ = QDmax / 24 = 17 m3/h 
Obliczona ilość ścieków maksymalno-godzinowa dla współczynnika nierównomierności 
godzinowej ND = 1,6 wynosi: 
QHmax = QHŚ · 1,6 = 27 m3/h 

 
4.2. Dobór przepompowni 

Dobrano przepompownie z komorą suchą typu tłocznia ścieków o następujących parametrach: 
Przepustowość urządzenia: 36 m3/h  
Wysokość dopływu: 1200 mm  
Dopływ ścieków, przyłącze kołnierzowe: DN 200  PN 10 
Przyłącze rurociągu tłocznego: DN 100  PN 10 
Przewód wentylacji zbiornika tłoczni: DN 100 
Wymiary zbiornika: Ø1250 (spłaszczenie 900) x 1500 mm 
Pojemność komory zbiornika: 0,95 m3 
Zalecane zapotrzebowanie na powierzchnię  
zabudowy: Ø = 3000 mm 
Zasilanie elektryczne: 230/400V, 50 Hz 
Poziom ochrony silnika: IP 55 
Moc silnika: 2 x 2,2 kW 
Ilość obrotów: 1000 [min –1] 
Pompy: z wirnikiem otwartym trójkanałowym 
Wirnik: średnica 220 mm, łopatka 46 mm 
Punkt pracy wg doboru: Qp = 40,0 m3/h,  Hp = 4,86 m SW 
Punkt pracy wg symulacji Epanet 2.0: Qp = 62,5 m3/h,  Hp = 4,92 m SW 
Czujnik poziomu: pomiar hydrostatyczny 
Ciężar urządzenia: ok. 800 kg 
 
 
 

 



5. Tłocznia ścieków 

 
5.1. Opis tłoczni ścieków. 

Do przepompowywania ścieków kanalizacyjnych projektuje się tłocznie ścieków. 
Dzięki zainstalowaniu tłoczni bezpośrednio w ciągu technologicznym, jako element zamkniętego 
systemu, nie jest wymagane zachowanie żadnej strefy ochronnej ze względu na występowanie 
odorów i związków toksycznych, hałasu oraz innych czynników szkodliwych. 
Brak bezpośredniego kontaktu ze ściekami osób obsługujących tłocznię eliminuje 
niebezpieczeństwo zatrucia się wydzielanymi przez ścieki związkami toksycznymi. 
Urządzenie powinno odpowiadać warunkom wymaganym w polskim prawie w zakresie 
bezpieczeństwa i higieny pracy oraz ochrony środowiska. Powinno spełniać ponadto dyrektywy 
Unii Europejskiej stosowane w zakresie gospodarki ściekowej oraz normę PN-EN 12050-1. 
W odróżnieniu od tradycyjnych przepompowni budowanych na bazie otwartych komór 
czerpalnych z wykorzystaniem pomp zatapialnych, w technologii tłoczni ścieki są gromadzone  
w szczelnie zamkniętym metalowym zbiorniku, wyposażonym w dodatkowe zespoły 
technologiczne służące separacji części stałych. Każda pompa jest chroniona przed 
zablokowaniem częściami stałymi poprzez zastosowanie wewnętrznych dwukanałowych 
separatorów, posiadających zwartą konstrukcję o charakterze pionowego zbiornika gromadzącego 
części stałe. Każdy separator  części stałych jest wyposażony w dwa elastyczne, uchylne zespoły 
cedzące (górne i dolne). Pompa tłoczy podczyszczone ścieki przez dwa kanały w separatorze 
powodując przepływ turbulentny gwarantujący wypłukanie separatora z części stałych. Podczas 
pracy pompy zespoły cedzące  otwierają się, pozwalając ściekom na swobodny przepływ w 
całym obszarze przetłaczania (począwszy od wylotu z pompy), bez pozostawienia w świetle 
przelotu jakichkolwiek stałych elementów konstrukcji urządzenia, co gwarantuje skuteczność 
oczyszczania się separatorów. Nie dopuszcza się separatorów ze stałymi elementami cedzącymi 
pozostającymi stale w świetle przepływu ścieków (typu krata, sito, kosze prętowe itp.)  
Zbiornik urządzenia do tłoczenia w każdych warunkach eksploatacyjnych powinien być stabilny, 
sztywny, zbudowany z metalu i odporny na oddziaływanie agresywnych ścieków. 
Istota tej technologii polega na oddzieleniu (separacji) zawartych w ściekach stałych 
zanieczyszczeń (skratek) za pomocą systemu dwóch klap cedzących w specjalnie 
ukształtowanym pionowym dwukanałowym separatorze, ich czasowym przetrzymaniu wewnątrz 
zbiornika tłoczni, a  następnie przetłoczeniu w strumieniu przepompowywanych ścieków do 
rurociągu tłocznego. 
Zastosowana technologia eliminuje kontakt ścieków z otoczeniem, umożliwia rezygnację z  krat 
służących do oddzielenia części stałych, chroni pompy przed zapchaniem i nadmiernym 
zużyciem, gwarantuje niezawodne działanie, zapewnia higieniczne warunki obsługi oraz 
ekologiczne bezpieczeństwo pracy przepompowni. 
Szeroki zakres wydajności oferowanych urządzeń, uzyskiwane wysokości podnoszenia ścieków 
przy dużej sprawności pomp, niskie koszty eksploatacji i konserwacji, stanowią o nowoczesności 
tłoczni. 

 
5.2. Zasada działania tłoczni. 

Tłocznia ścieków jako zamknięte, szczelne urządzenie jest ustawiane w suchej komorze do której 
są doprowadzane ścieki. 
Napływające ścieki są gromadzone wewnątrz zbiornika tłoczni, a po osiągnięciu określonego 
stopnia jego wypełnienia są przetłaczane do rurociągu tłocznego. 
Cykl przepompowywania ścieków przebiega w dwóch fazach: 
I – napełnianie zbiornika tłoczni z wewnętrznym oddzieleniem zawartych w ściekach stałych 
zanieczyszczeń, 
II – pompowanie połączone z wypłukiwaniem wcześniej oddzielonych skratek. 

 
Faza I NAPEŁNIANIE TŁOCZNI 
Ścieki doprowadzane są rurociągiem grawitacyjnym najczęściej bezpośrednio do zbiornika 
tłoczni. Rurociąg doprowadzający ścieki winien być wyposażony w zasuwę odcinającą dopływ, 
którą należy zainstalować najlepiej wewnątrz komory przepompowni. 
Przy otwartej zasuwie ścieki wpływają swobodnie do wnętrza tłoczni. Wewnątrz tłoczni 
zabudowany jest tzw. rozdzielacz, który spełnia dwojaką funkcję: 



-  kieruje napływające ścieki do separatorów skratek, 
-  zatrzymuje większe ciała stałe, zabezpieczając tym samym rurociąg tłoczny przed 
niepożądanym zapychaniem. 
W rozdzielaczu osadza się ponadto część występującego w ściekach tłuszczu, który podobnie jak 
zanieczyszczenia o większych gabarytach jest usuwany podczas okresowych przeglądów 
konserwacyjnych tłoczni. 
Wewnątrz zbiornika, pomiędzy rozdzielaczem, a komorą zbiorczą, którą wypełniają 
podczyszczone ścieki, wbudowane są zbiorniki separatora stałych zanieczyszczeń. Mają one 
zadanie oddzielenia (odcedzenia) i czasowego zatrzymania skratek. W tym celu każdy separator 
wyposażony jest w dwie elastyczne, uchylne klapy cedzące, które otwierają się w czasie 
tłoczenia.  
Pojemność separatorów oraz wielkość zamontowanych w ich wnętrzu klap zwrotnych jest 
dobierana odpowiednio do ilości ścieków przepływających przez tłocznię. 
Wewnątrz separatora umieszczono ponadto „pływającą” kulę lub klapę, która pełni funkcję 
zaworu zwrotnego. Kula uniemożliwia cofanie się ścieków do rozdzielacza i dalej do rurociągu 
grawitacyjnego, podczas ich przetłaczania. Ilość separatorów zamontowanych w tłoczni 
odpowiada ilości zainstalowanych pomp. 
Każdej pompie zamontowanej na zbiorniku tłoczni jest przypisany odrębny separator. 
Pozbawione stałych zanieczyszczeń, podczyszczone ścieki wpływają do komory zbiorczej, 
wypełniając ją stopniowo do zadanego poziomu. Stopień napełnienia komory zbiorczej mierzony 
jest za pomocą tzw. czujnika wartości granicznych (miernika poziomu cieczy). 
W standardowym wykonaniu czujnik ten sygnalizuje trzy poziomy zwierciadła cieczy: 
- „poziom maksimum”, przy którym zostają załączone pompy, 
- „poziom minimum”, przy którym następuje wyłączenie pomp, 
- „poziom awaryjny”, który występuje w przypadku piętrzenia ścieków, informując o ich 
nadmiernym w stosunku do założonego dopływie lub braku możliwości przetłoczenia  
(np. wskutek niedrożności rurociągu tłocznego). 
 
Faza II TŁOCZENIE 
Faza pompowania zostaje zapoczątkowana po wypełnieniu komory zbiorczej do zadanego 
„poziomu maksimum”. Czujnik wartości granicznych śledzi stopień wypełnienia zbiornika 
tłoczni i przekazuje odczytany sygnał do sterownika, który zarządza algorytmem pracy pomp. 
Sterownik jest wyposażony w mikroprocesor zaprogramowany stosownie do parametrów 
określonych indywidualnie dla realizowanego projektu przepompowni. Przetworzony sygnał 
stopnia wypełnienia komory zbiorczej powoduje załączenie jednej z pomp lub zespołu pomp. 
Każda tłocznia typu komunalnego lub zastosowana w instalacjach użytku publicznego jest 
wyposażona minimum w dwa zespoły pomp, każdy o wydajności odpowiadającej założonej 
maksymalnej wydajności przepompowni. Oznacza to, że każda tłocznia posiada 100% rezerwy 
wydajności zainstalowanych pomp. 
Program zainstalowany w sterowniku przewiduje przemienną pracę pomp. Oznacza to,  
że w czasie pracy jednego zespołu pomp, drugi układ jest odstawiony i oczekuje na sygnał 
aktywacji. Po ukończeniu fazy tłoczenia lub zadanego wcześniej czasu pracy pompa zostaje 
wyłączona, a jej funkcje przejmuje pompa „odpoczywająca”. W uzasadnionych przypadkach 
możliwa jest równoczesna praca dwóch zespołów pompowych. 
Pompy zasysają ścieki króćcem ssawnym umieszczonym w okolicy dna zbiornika tłoczni. 
Strumień przetłaczanych ścieków otwiera zamontowane w separatorze dwie klapy cedzące oraz 
klapowy zawór zwrotny zainstalowany na przewodzie tłocznym. W tym czasie umieszczona 
wewnątrz separatora kula lub klapa odcina wypływ ścieków do rozdzielacza i rurociągu 
doprowadzającego ścieki do tłoczni. 
Ukształtowanie powierzchni wewnętrznej separatora powoduje, że większość zmagazynowanych 
w nim skratek jest wypłukiwana na początku fazy przetłaczania. W  trakcie dalszego 
pompowania ściany komory separatora oczyszczane są z osadów, tłuszczu i tym podobnych 
zanieczyszczeń. 
W czasie fazy tłoczenia ścieków przez jedną z pomp, dopływające nieprzerwanie ścieki 
kierowane są przez rozdzielacz do separatora pompy pozostającej w spoczynku i dalej do komory 
zbiorczej. Pojemność komory zbiorczej separatorów oraz ilość i wydajność pomp są dobierane 



indywidualnie odpowiednio do każdego projektu, z uwzględnieniem rodzaju, objętości  
i intensywności dopływających ścieków. 
Na uwagę zasługuje procedura wyłączenia zespołu pomp po osiągnięciu minimalnego poziomu 
ścieków w zbiorniku, uruchamiana sygnałem z czujnika wartości granicznych. Całkowite 
zatrzymanie pracy pompy jest poprzedzone tzw. „czasem dobiegu”. Na skutek niskiego poziomu 
ścieków w czasie dobiegu pompa zasysa dodatkowo powietrze i część osadów (np. piasku), 
zalegających na dnie komory zbiorczej. Przetłaczane wraz z cieczą pęcherzyki powietrza 
napowietrzają ścieki, ograniczając ich zagniwanie w rurociągu tłocznym. „Czas dobiegu” może 
być regulowany odpowiednio do wymogów technologicznych oraz potrzeb wynikających  
z warunków lokalnych. 
Wydajność zainstalowanych pomp gwarantuje wypompowanie ścieków z komory zbiorczej przy 
ich maksymalnym dopływie. Czas pracy pomp w ramach jednego cyklu jest ograniczony  
i wstępnie zaprogramowany przez producenta. 
Zainstalowane na pompach napędy elektryczne są chłodzone powietrzem i w przeważających 
przypadkach przystosowane do pracy ciągłej. W konsekwencji należy przewidzieć wentylację 
grawitacyjną, w szczególnych przypadkach wentylację mechaniczną, zapewniająca prawidłowe 
warunki pracy i eksploatacji zespołów pompowych i komory przepompowni. Przestrzeganie 
reżimu pracy pomp i silników elektrycznych wpływa na ich trwałość i co się z tym wiąże, na 
niezawodność pracy tłoczni. 
W warunkach eksploatacyjnych serwisowanie tłoczni odbywa się podczas okresowych 
przeglądów konserwacyjnych, dokonywanych w odstępach co 6 do 12 miesięcy. Zbiornik 
retencyjny na górnej powierzchni posiada jeden duży otwór rewizyjny. 
Tłocznia montowana będzie w komorze suchej, wykonanej z prefabrykowanych elementów  
z betonu C35/45 lub z żywic poliestrowych zbrojonych włóknem szklanym (GRP) o gabarytach 
ustalonych w dokumentacji projektowej.  
Tłocznia ścieków sanitarnych tzw. „przepompownia typu suchego”, z zastosowaniem urządzeń 
tłoczących – tłoczni ścieków, charakteryzuje się zamkniętym obiegiem ścieków, który eliminuje 
ich kontakt z otoczeniem. 
Przepompownia musi spełniać warunki określone w PN/EN-12050-1: „Przepompownie ścieków 
w budynkach i ich otoczeniu. Przepompownie zawierające fekalia” certyfikowane przez 
uprawnioną niezależną instytucje oraz PN/EN-12050-4 Zawory zwrotne do przepompowni 
ścieków(…). 

 
5.3.  Wymagania dotyczące tłoczni 
 

 Przepompownia musi spełniać warunki określone w PN/EN-12050-1: „Przepompownie 
ścieków  w budynkach i ich otoczeniu. Przepompownie zawierające fekalia”; ocena zgodności 
z tą normą musi być potwierdzona certyfikatem przez notyfikowaną jednostkę certyfikującą. 

 
 Dopuszcza się zastosowanie tłoczni ścieków różnych producentów, pod warunkiem 

zachowania pełnej zgodności technologii z dokumentacją projektową i SIWZ. Obiekty te 
powinny posiadać minimum te same lub wyższe parametry techniczne jak  
w/w dokumentacjach. 

 
 Urządzenie ma być wyposażone w zawory zwrotne klapowe, które gwarantują przepływ  

w pełnym przekroju nominalnym min. DN125.  
 
 Zbiornik tłoczni w każdych warunkach eksploatacyjnych ma być stabilny i sztywny, 

wykonany z metalu i pokryty powłoką antykorozyjną o grubości min. 250 µm (kompozyt 
ceramiczny i epoksydowy system wiążący), uodpornioną na oddziaływanie agresywnych 
ścieków dzięki zastosowaniu biocydów (środek bakteriobójczy) w składzie powłoki, co 
gwarantuje długotrwałą ochronę przed korozją wżerową (biokorozję) powodowaną przez 
bakterie rozkładające siarczany (tzw. bakterie SRB) lub powłoką typu EKB. 

 
 Urządzenie musi posiadać minimum dwie pompy pracujące przemiennie,  

o wydajności równej maksymalnej projektowanej wydajności przepompowni. 
 



 Pompy muszą być przystosowane do serwisowania i wykonywania napraw po okresie 
gwarancyjnym poza serwisem producenta, przy wykorzystaniu standardowych, ogólnie 
dostępnych części zamiennych; dotyczy np. wymiany uszczelnienia, możliwości przewinięcia 
silników w lokalnym warsztacie elektrycznym itp. 

 
 Każda pompa powinna być chroniona przed zablokowaniem częściami stałymi poprzez 

zastosowanie pionowych dwukanałowych separatorów, zabudowanych wewnątrz zbiornika 
retencyjnego. Każdy pionowy separator  części stałych powinien być wyposażony w dwa 
elastyczne, wykonane z elastomeru, uchylne zespoły cedzące (górne i dolne) tak, aby pompa 
płucząc separator, tłoczyła podczyszczone ścieki przez dwa kanały-dolny gwarantujący 
osiągnięcie odpowiedniej prędkości płukania i górny, powodujący przepływ turbulentny, 
gwarantujący wypłukanie separatora z części stałych, nawet w przypadku zapchania dolnego 
kanału. Podczas pracy pompy zespoły cedzące powinny otwierać się, pozwalając ściekom na 
swobodny przepływ w całym obszarze przetłaczania (począwszy od wylotu z pompy), bez 
pozostawienia w świetle przelotu jakichkolwiek stałych elementów konstrukcji urządzenia, co 
gwarantuje skuteczność oczyszczania się separatorów. Nie dopuszcza się separatorów ze 
stałymi elementami cedzącymi pozostającymi stale w świetle przepływu ścieków (typu krata, 
sito, kosze prętowe itp.) co gwarantuje skuteczność oczyszczania się separatorów. 

 
 Każdy z dwóch wylotów z separatora w kierunku pompy jest wyposażony w elastyczną, 

uchylną klapę cedzącą, która otwiera się jedynie dzięki elastyczności materiału z jakiego jest 
wykonana, bez żadnego mechanizmu zawiasowego, co zabezpiecza klapę przed 
zablokowaniem w pozycji otwartej. 

 
 Budowa separatora wyklucza możliwość cofnięcia się ścieków z separatora do rozdzielacza, 

bez względu na stan pracy pomp i poziom ścieków; zapewnienie jednego kierunku przepływu 
przez separator stanowi zawieradło pływające, samoczynnie zamykające możliwość cofnięcia 
ścieków z separatora pod wpływem wzrostu poziomu ścieków.   

 
 Przy doborze urządzeń i przewodów tłocznych dla obszaru przetłaczania ścieków obciążonych 

fazą stałą, w tym również w strefie separacji skratek, należy zachować minimalny swobodny 
przekrój (tzw. wolny przelot kuli)  nie mniejszy niż Ø 125 mm. 

 
 Pompy winny posiadać typową, tradycyjną konstrukcję pompy wirowej, bazującą na 

standardowych (handlowych) częściach zamiennych; dzięki temu mogą być naprawialne  
(z możliwością przewinięcia silników) i serwisowane poza serwisem producenta, co może 
mieć duże znaczenie dla użytkownika w okresie pogwarancyjnym; 

 
 Dopuszcza się wyłącznie stosowanie wirników wielokanałowych (min. 3-kanałowych) 

otwartych, które są odpowiednie do pracy w podczyszczonych ściekach przy zapewnieniu 
wysokiej sprawności. 

 
 Zbiornik retencyjny na górnej powierzchni powinien posiadać jeden duży otwór rewizyjny,  

o średnicy min. 750 mm, który bez rozszczelniania bocznych płaszczyzn zbiornika pozwala 
na: 

-   łatwy montaż i demontaż wszystkich zainstalowanych w jego wnętrzu podzespołów,  
-   kontrolę stanu technicznego komory retencyjnej i pozostałych zespołów, 
-   sprawne wykonanie prac serwisowych, w tym oczyszczenie wnętrza zbiornika z osadów 

bądź  złogów tłuszczu. 
 
 Na wentylacji tłoczni należy zastosować filtr antyodorowy dedykowany do tłoczni ścieków  

z zaworem jednostronnego przepływu. 
 
 W zakresie potwierdzenia, że oferowane dostawy, usługi lub roboty budowlane odpowiadają 

określonym wymaganiom należy przedłożyć: wzór DTR (wraz z schematem ilustrującym 
rodzaj separacji części stałych) oraz gwarancji dla tłoczni ścieków. 



 
 Wszystkie powyżej wymienione cechy tłoczni ścieków mają bezpośredni związek zarówno  

z niezawodnością działania, jak i łatwością wykonywania czynności obsługowych, co 
przekłada się na osiągnięcie przez Inwestora i Użytkownika zakładanego efektu 
ekonomicznego. 

 
 Zbiornik tłoczni i wyposażenie musi być objęte kontrolą wewnętrzną producenta zgodnie  

z normą PN-EN 12050-1, w szczególności w zakresie pkt.8.3 normy „Badanie przecieków / 
próba ciśnieniowa na 0,5 bar lub dla innej ewentualnej możliwości spiętrzenia ścieków, 
wynikającej  z  dokumentacji  projektowej”  i  pkt.8.4 normy „Skuteczność działania  
przepompowni  fekaliów”.  Udokumentowanie  badań stanowić będzie stosowny certyfikat.  

 
Jeżeli dokumentacja projektowa lub specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robót 
wskazywałaby w odniesieniu do niektórych materiałów i urządzeń znaki towarowe lub 
pochodzenie Zamawiający, zgodnie z art. 29 ust. 3 ustawy Pzp, dopuszcza składanie „produktów” 
równoważnych. Wszelkie „produkty” pochodzące od konkretnych producentów, określają 
minimalne parametry jakościowe i cechy użytkowe, jakim muszą odpowiadać towary, aby spełnić 
wymagania stawiane przez Zamawiającego i stanowią wyłącznie wzorzec jakościowy przedmiotu 
zamówienia. Poprzez zapis dot. minimalnych wymagań parametrów jakościowych, Zamawiający 
rozumie wymagania towarów zawarte w ogólnie dostępnych źródłach, katalogach, stronach 
internetowych producentów. Operowanie przykładowymi nazwami producenta, ma jedynie na 
celu doprecyzowanie poziomu oczekiwań Zamawiającego w stosunku do określonego 
rozwiązania. Tak więc posługiwanie się nazwami producentów / produktów / ma wyłącznie 
charakter przykładowy. Zamawiający, przy opisie przedmiotu zamówienia, wskazując oznaczenie 
konkretnego producenta (dostawcy) lub konkretny produkt, dopuszcza jednocześnie produkty 
równoważne o parametrach jakościowych i cechach użytkowych, co najmniej na poziomie 
parametrów wskazanego produktu, uznając tym samym każdy produkt o wskazanych 
parametrach lub lepszych. W takiej sytuacji Zamawiający wymaga złożenia stosownych 
dokumentów, uwiarygodniających te materiały lub urządzenia. Będą one podlegały ocenie autora 
dokumentacji projektowej oraz Zamawiającego. Materiały te będą podstawą do podjęcia przez 
Zamawiającego decyzji o akceptacji „równoważników” lub odrzuceniu oferty z powodu ich 
„nierównoważności”.  

 
5.4. Wyposażenie technologiczne tłoczni ścieków: 

 zbiornik tłoczni ścieków z metalu pokryty specjalną powłoką – 1 szt.  
 pompy z otwartymi wirnikami wielokanałowymi – 2 kpl. 
 zasuwa kołnierzowa DN200 na wlocie– 1 kpl. 
 zasuwy DN125 na rurociągu tłocznym – 2 szt. 
 zawory zwrotne klapowe DN125 – 2 szt. 
 trójnik specjalny stalowy DN125 – 1 szt. 
 kształtki kołnierzowe DN125 ze stali kwasoodpornej wykonanie indywidualne – 1 kpl. 
 przyłącze hydrantowe DN50 do płukania rurociągu tłocznego wraz z zasuwą – 1 kpl. 
 wentylacja grawitacyjna nawiewna komory tłoczni z PVC z kominkiem nawiewnym  
 wentylacja zbiornika tłoczni z PVC klejonego DN100 oraz kominek wypełniony węglem 

aktywnym z zaworem jednostronnego przepływu  
 pompa odwadniająca wraz z osprzętem i rurociągiem tłocznym DN32 z PE 
 przepływomierz elektromagnetyczny DN125 do ścieków 
 właz 900x900 [mm] ze stali kwasoodpornej z kominkiem nawiewnym 150x150 [mm],  

z siłownikiem pneumatycznym 
 drabina złazowa ze stali kwasoodpornej z wysuwaną poręczą, 
 podest technologiczny, profile stal k.o., krata TWS – wykonanie indywidualne – 1 kpl. 
 przejścia szczelne łańcuchowe, 

 
 
 
 



5.5.  Wyposażenie szafy sterowniczej  
 

Zabudowa szafy zewnętrznej na własnym fundamencie: 
-  sterownik programowalny,  
-  w przypadku mocy pomp powyżej 4kW stosuje się urządzenia łagodnego rozruchu  

i zatrzymania („soft startery”), 
- urządzenia kontrolno-pomiarowe (woltomierz, amperomierze), 
- wyłącznik główny zasilania z przełącznikiem źródła zasilania i gniazdem dla agregatu 

prądotwórczego, 
- pulpit obsługowy z wyświetlaczem LCD, 
- liczniki roboczogodzin, 
- zabezpieczenia główne, zaniku fazy, bezpieczniki obwodów pomocniczych, zabezpieczenia 

przepięciowe, 
- wyłącznik różnicowo-prądowy, 
- gniazda dodatkowe dla obsługi 230V, 
- instalacja oświetlenia komory na napięcie 24V, 
- instalacja antywłamaniowa,  
- okablowanie, 
- instalacja alarmowa: sygnalizator świetlny, 
- detekcja zalania komory, 
- modem GPRS zaprogramowany i włączony do systemu monitoringu zamawiającego, 
- wykonanie wizualizacji nowo wybudowanego obiektu w systemie monitoringu PWiK 

Inowrocław. 
 
5.6. Wymagania dla szafy sterowniczej: 

 Przemienność pracy pomp, zmiana co cykl, 
 Progi załączenia, wyłączenia i przełączenia oraz nastawy czasowe według tabeli nastaw dla 

odpowiednich typów zbiornika i mocy pomp, 
 Załączenie powinno następować możliwie niezwłocznie, po przekroczeniu progu załączenia, 
 Wyłączenie powinno następować po choćby chwilowym zejściu poziomu poniżej nastawy 

progu wyłączenia, po wykonaniu dobiegu, 
  W przypadku awarii, lub odstawienia jednej z pomp, pompa sprawna załącza się co cykl, 

z każdorazowym odczekaniem okresu pauzy po skończonym cyklu, 
 Jeśli pompa przepracuje maksymalny czas pracy jednego cyklu, powinna zostać wyłączona, 

jeśli poziom wypełnienia zbiornika w tym momencie wynosi powyżej 50%, należy załączyć 
kolejną pompę, w innym przypadku odczekać do ponownego osiągnięcia poziomu 
załączenia. 

 Nastawy czasowe maksymalnego czasu jednego cyklu pompy, czasu postoju pompy, 
dobiegu pompy według tabeli nastaw dla odpowiednich typów zbiornika, 

 Kontrolę stanu zasilania wyłączającą pompy w przypadku sygnalizacji błędu przez czujnik, 
 Kontrolę obecności wody  w komorze suchej tłoczni, wyłączenie pomp w przypadku 

sygnalizacji jej obecności przez czujnik zalania umieszczony 5-10cm nad posadzką komory, 
 Uniemożliwienie programowe i elektryczne załączenia dwóch pomp jednocześnie, 
 Zliczanie liczby załączeń każdej z pomp, dobowe, sumaryczne dostępne dla obsługi na 

obiekcie, 
 Zliczanie czasów pracy każdej z pomp, dobowe, sumaryczne dostępne dla obsługi na 

obiekcie, 
 Liczniki załączeń i czasów nie powinny mieć możliwości modyfikacji czy kasowania, 
 Wskazanie bieżącego poziomu ścieków w formie procentowej lub cm na ekranie lub 

barometrze cyfrowym dostępne dla obsługi na obiekcie, 
 Skalowanie sygnału prądowego z sondy poziomu wypełnienia zbiornika powinno być 

adekwatne do zakresu pomiarowego przetwornika i możliwie rzeczywiście odzwierciedlać 
poziom ścieków w tłoczni, 

 Sterownik powinien dawać możliwość modyfikacji nastaw fabrycznych poziomów i czasów 
pracy lokalnie i zdalnie przez operatora, zmiany lokalne powinny być ograniczone kodem 
dostępu, 



 Sterownik powinien dawać możliwość przywrócenia nastaw fabrycznych bez konieczności 
ich pamiętania przez operatora, a jedynie funkcję resetu nastaw, 

 Układ powinien umożliwiać zdalne załączenie pompy, ale nie w sposób ciągły, a na jeden 
cykl do odpompowania ścieków i osiągnięcia progu wyłączenia oraz winien być ograniczony 
minimalnym progiem załączenia (50% wysokości zbiornika), poniżej którego nie należy 
uruchamiać pomp, 

 Wentylator mechaniczny wspomagający wymianę powietrza (jeśli zamontowany) powinien 
załączać się w trybach ręcznym (ciągłym) i automatycznym (cyklicznym) z uwzględnieniem 
otwarcia włazu przez obsługę (włączenie ciągłe) oraz okresem zimowym (listopad - marzec) 
wyłączenie ze względu na wtłaczanie zimnego powietrza do komory, 

 Obiekt powinien komunikować podstawowe stany alarmowe: awarii pomp tłocznych, 
pompy odwadniającej, stanu zasilania, kontroli zalania komory, włamania, spiętrzenia 
ścieków, 

 
 Montaż instalacji elektrycznej powinien uwzględniać możliwość demontażu pomp oraz 

wyjęcia sondy ze zbiornika bez ich rozłączania, 
 Dodatkowe obwody z napięciem niebezpiecznym, wprowadzane do studni powinny być 

zabezpieczone wyłącznikiem różnicowo-prądowym, 
 Szafka powinna być wyposażona w sygnalizator optyczno-dźwiękowy i sygnalizować 

podstawowe stany alarmowe, 
 Układ kontroli dostępu powinien być wyposażony w krańcówki lub czujniki ruchu dla szafy 

AKP, włazów komory. Układ alarmowy powinien dawać możliwość autoryzowanego 
dostępu do obiektu bez wzniecania alarmu włamaniowego, 

 Obiekt powinien być wyposażony w pomiar natężenia poboru prądu, 
 Obiekt powinien posiadać kontrolę poziomu napięcia na każdej z faz, 
 Zasilanie powinno przewidywać możliwość podłączenia agregatu prądotwórczego, 
 W szafie AKP powinno być gniazdo serwisowe 230V AC 
 Przełącznik źródła zasilania powinien umożliwiać wyłączenie zasilania obiektu, 
 Obwody prądu stałego powinny posiadać czasowe podtrzymanie bateryjne, 
 Obiekt powinien posiadać instalację przeciwporażeniową, 
 Obiekt powinien posiadać ochronniki przepięciowe. 
 

6. Komora rozdrabniacza 
W studni Ø1,5m oznaczonej KR zaprojektowano jako suchą komorę z rozdrabniaczem 
rurowym DN400mm o połączeniach kołnierzowych.  
Dobrano rozdrabniacz typu RKDp 200x069-400. Dopuszcza się montaż rozdrabniacza 
innego producenta o parametrach równoważnych. 
Podstawowe parametry rozdrabniacza:  
- przepływ maksymalny 1000 m3/k, 
- wymiary LxBxH = 590x400x1175mm, 
- napęd IP55 Pmax = 5,5kW, 
- średnica frezów tnących – 200mm, 
- wysokość części tnącej – 690mm, 
- króciec wlotowy i wylotowy DN400mm z kołnierzem PN10, 
- wykonanie obudowy rozdrabniacza ze stali AISI 304, 
- wykonanie wałów i frezów ze stali narzędziowej. 
Przed rozdrabniaczem zamontować zasuwę nożową DN400mm do ścieków. 
Za rozdrabniaczem zamontować redukcję kołnierzową DN400/DN200mm PN10 ze stali  
AISI 304.  
Szczegółowe rozwiązania przedstawiono w części graficznej opracowania. 
 

7. Zabezpieczenie istniejącego uzbrojenia 

Krzyżujące się z wykopami istniejące uzbrojenie podziemne, należy zabezpieczyć przed 
uszkodzeniem pod nadzorem pracownika właściwej instytucji (tzw. gestora sieci),  



w sposób następujący: kable energetyczne i telekomunikacyjne obudować dwudzielną rurą typu 
„Arot” i podwiesić w korytach drewnianych do belek rozporowych ułożonych na poziomie terenu 
w poprzek wykopu na długości co najmniej po 1,5 m od osi skrzyżowania, mierząc prostopadle 
od osi rurociągu. 
W przypadku natrafienia na nie zinwentaryzowane uzbrojenie podziemne należy niezwłocznie 
powiadomić użytkownika uzbrojenia i wspólnie z nadzorem inwestorskim ustalić dalszy tryb 
postępowania. 
Kolizje z zielenią - w niniejszym przypadku kolizje z zielenią nie występują. 
 

8. Próba szczelności kanalizacji deszczowej 
Po zamontowaniu rur kanalizacyjnych i wykonaniu studni należy wykonać próbę szczelności 
zgodnie z PN-EN 1610, WTW i OSK z 2003r. oraz zaleceniami producentów rur. Próby należy 
wykonać na eksfiltrację wody z przewodu. Należy przeprowadzić ją po wykonaniu obsypki 
kanału o grubości ca 30cm ponad wierzch rury.  Napełnienie przewodu przeprowadza się powoli 
ze studni od dołu kanału tak, aby umożliwić jego odpowietrzenie. W górnej studni warstwa wody 
powinna wynosić min 0,5m ponad górną krawędź otworu wlotowego. Próbom należy poddawać 
odcinki między studniami o długości ok. 50m. Czas próby wynosi 30min. dla odcinka do 50m 
oraz 60min. dla odcinka powyżej 50m. Pozytywny wynik próby na eksfiltrację pozwala na 
rezygnację z próby na infiltrację. 



9. Informacje dotyczące bezpieczeństwa i ochrony zdrowia oraz pozostałe uwagi dla 
wykonawców 

Elementy zagospodarowania terenu, które podczas realizacji projektu mogą stwarzać zagrożenie 
bezpieczeństwa i zdrowia ludzi są następujące: 

 istniejący wodociąg, 
 roboty ziemne liniowe, 
 istniejące napowietrzne  linie  i słupy elektroenergetyczne, 
 istniejąca sieć kanalizacji deszczowej, 
 istniejąca sieć kanalizacji sanitarnej, 
 adaptacja istniejących osadników Imhoffa i istniejącej przepompowni ścieków iw wód 

opadowych, 
 realizacja zabezpieczeń istniejących kabli, 
 czynne ciągi komunikacyjne. 

Przewidywane zagrożenia występujące podczas realizacji robót budowlanych. 
Zagrożenia mogące wystąpić przy pracach wymienionych w § 6 Rozporządzenia Ministra 
Infrastruktury z dn. 23.06.2003 r. w sprawie informacji dotyczącej bezpieczeństwa i ochrony 
zdrowia oraz planu bezpieczeństwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120, poz. 1126): 
 Roboty wg § 6 p. 1a Rozporządzenia Ministra Infrastruktury z dn. 23.06.2003 r.- 

wykonywanie wykopów o ścianach pionowych bez rozparcia o głębokości większej od 1,5 m 
oraz wykopów o bezpiecznym nachyleniu ścian o głębokości większej niż 3, 0 m: 
- wykonywanie wykopów pod obiekty kubaturowe studzienek kanalizacyjnych 

 Roboty wg § 6 p. 1f Rozporządzenia Ministra Infrastruktury z dn. 23.06.2003 r.-  ryzyko 
wynikające z pracy przy użyciu dźwigu przygniecenie przemieszczanym ładunkiem, urazy 
mechaniczne za- i wyładunek oraz transport materiałów budowlanych i elementów 
instalacyjnych. 

 Roboty wg § 6 p. 10 Rozporządzenia Ministra Infrastruktury z dn. 23.06.2003 r.- zagrożenia 
wynikające z montażu i demontażu ciężkich elementów prefabrykowanych, których masa 
przekracza 1,0 t montaż elementów przy wykonywanych obiektach sieciowych. 

 Roboty wg § 6 p. 10 Rozporządzenia Ministra Infrastruktury z dn. 23.06.2003 r. – ryzyko 
porażenia prądem elektrycznym. 

 Wszelkie prace prowadzone w pobliżu czynnych sieci elektrycznych o odległościach 
mniejszych od: 

- 3,0 m dla linii o napięciu znamionowym nieprzekraczającym 1 kV 
- 5,0 m dla linii o napięciu znamionowym powyżej 1 kV lecz nieprzekraczającym 15kV 
- 10,0 m dla linii o napięciu znamionowym powyżej 15 kV lecz nieprzekraczającym  

30 kV. 
Przewidywane zagrożenia występujące podczas realizacji robót budowlano- montażowych: 
 wykonywanie i umacnianie wykopów otwartych – możliwe zagrożenia: 
- obsunięcie ziemi do wykopu, 
- załamanie się obudowy wykopu, 
- podmywanie obudowy wykopów przez wody gruntowe i opadowe, 
- uszkodzenie istniejącego uzbrojenia podziemnego, 
- upadek. 
- za- i wyładunek oraz transport materiałów budowlanych i instalacyjnych, 
- opuszczanie elementów budowlanych do wykopu 
- porażenie prądem elektrycznym podczas obróbki rur i armatury narzędziami  

z zasilaniem elektrycznym 
- uszkodzenie ciała podczas obróbki elementów stalowych i żeliwnych w czasie używania tarcz 

ciernych 
- urazy mechaniczne podczas łączenia elementów armatury 
- uszkodzenia oczu, skóry lub dróg oddechowych podczas procesu dezynfekcji rur 

wodociągowych roztworem czynnego chloru. 
 Środki techniczne i organizacyjne zapobiegające niebezpieczeństwu w strefach zagrożenia. 
 Transport pionowy technologiczny: 
- zakaz transportu nad stanowiskiem roboczym, 



- sygnalizacja przemieszczania ładunku, 
- ruch środkowy transportu wyznaczonym terenem i drogą w bezpiecznych odległościach od 

krawędzi wykopu. 
 Roboty montażowe: 
- praca sprzętem elektrycznym posiadającym zabezpieczenia przed porażeniem oraz znak 

dopuszczający do pracy w budownictwie – znak B i E, 
- stosowanie narzędzi bezpiecznych, 
- używanie ubrań ochronnych oraz zabezpieczeń twarzy i głowy (okulary, kaski) 
 Zabezpieczenie istniejących kabli: 
- dotykanie kabli za pomocą „odpowiednich” narzędzi posiadających izolację, 
- praca w rękawicach izolacyjnych, 
- podparcie kabli tylko na materiałach nie przewodzących prądu. 
 Dezynfekcja wodociągu 
- praca w rękawicach ochronnych, 
- używanie ubrań ochronnych oraz zabezpieczeń twarzy (okulary). 

W związku z powyższym przed przystąpieniem do robót należy dokładnie zapoznać się z zakresem 
inwestycji i dokumentacją techniczną związaną z realizacją sieci wodociągowej. 
 
Sposób prowadzenia instruktażu pracowników przed przystąpieniem do realizacji robót 
szczególnie niebezpiecznych. 
Przed przystąpieniem do poszczególnych rodzajów robót osoba wyznaczona posiadająca 
odpowiednie wymagane uprawnienia udzieli instruktażu (w miejscu wyznaczonym) osobie lub 
grupie osób wykonującej roboty - dotyczącego ww. zagrożeń i sposobu ich uniknięcia, 
potwierdzone wpisem do specjalnego zeszytu szkoleń stanowiskowych.  
Zeszyt ten powinien być zatytułowany: „Szkolenia stanowiskowe” i zawierać m. in. następujące 
rubryki: 
- Data szkolenia,  
- Nazwisko i imię pracownika poddanego szkoleniu, 
- Nazwisko, imię oraz stanowisko służbowe pracownika nadzoru przeprowadzającego 

szkolenie, 
- Tematyka szkolenia, 
- Podpis szkolonego, 
- Podpis szkolącego. 

WYTYCZNE INSTRUKTAŻU PRACOWNIKÓW  
- zapoznanie pracowników z projektem budowlanym i rozwiązaniami materiałowymi, 
- zapoznanie pracowników z technologia robót, 
- podanie do wiadomości o pracach powodujących szczególne zagrożenie, 
- podanie zasad bezpiecznej organizacji pracy, 
- podanie zasad komunikowania się podczas zagrożeń, 
- podanie każdemu pracownikowi jakie winien posiadać środki ochrony osobistej, 
- oświadczenie pracowników o odpowiedzialności za naruszenie zasad bhp. 

O trybie postępowania w trakcie wykonywania robót niebezpiecznych powinni być poinformowani 
wszyscy pracownicy przebywający w tym czasie w obiekcie. 
Ze strony Wykonawcy na terenie budowy powinien przebywać przedstawiciel nadzoru budowy. 
  
Ze strony Inwestora kontrolą nad prawidłowością wykonawstwa robót prowadzi inspektor nadzoru.  
Oprócz niniejszej teczki w skład dokumentacji wchodzi projekt organizacji ruchu i odbudowy 
nawierzchni.  
Całość robót wykonać zgodnie z: 
 warunkami uzgodnień i warunkami pozwolenia na budowę, 
 warunkami technicznymi wykonania i odbioru sieci i instalacji WOD.-KAN., wydawnictwo 

VERLAG DASHOFER, 
 WTW i O sieci wodociągowych, wyd. COBRTI INSTAL, Zeszyt 3, 
 WTW i O sieci kanalizacyjnych, wyd. COBRTI INSTAL, Zeszyt 9, 
 warunkami technicznymi „Wykonania i Odbioru Rurociągów z tworzyw sztucznych”, wyd. 

Polska Korporacja Techniki SGGiK, 



 Rozporządzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 września 1997 r.  
w sprawie ogólnych przepisów bezpieczeństwa i higieny pracy   (Dz.U. Nr 169 poz. 1650  
z roku 2003), 

 Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczeństwa  
i higieny pracy podczas wykonywania robót budowlanych (Dz.U. Nr 47 poz. 401 z roku 
2003), 

 Rozporządzenie Ministra Gospodarki z 20 września 2001 r. w sprawie bezpieczeństwa  
i higieny pracy podczas eksploatacji maszyn i urządzeń technicznych do robót ziemnych, 
budowlanych i drogowych (Dz.U. Nr 118 poz. 1263 z roku 2001),   

 ITB 427/2007 Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych, cz. A „Roboty 
ziemne i konstrukcyjne”, 

 Rozporządzenie Ministra Budownictwa i Przemysłu Materiałów Budowlanych  
z dnia 28 marca 1972 r. w sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy przy wykonywaniu robót 
budowlano-montażowych i rozbiórkowych (Dz.U. Nr 13/72 poz. 93), 

 Podczas wykonywania prac na czynnej kanalizacji należy przestrzegać przepisów zawartych 
w Rozporządzeniu Ministra Gospodarki przestrzennej i Budownictwa   z dnia 1 października 
1993 r. w sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy przy eksploatacji, remontach i konserwacji 
sieci kanalizacyjnych – Dz. U. Nr 96/93, poz. 437. 

 PN-EN 1046:2002 – Systemy rurowe i kanałowe z tworzyw sztucznych, 
 roboty ziemne w wykopach otwartych wykonać zgodnie z PN–B–10736:1999,  

PN-B-06050, 
 instrukcjami montażu i prób opracowanymi przez poszczególnych producentów. 

Przy realizacji robót ziemnych i budowlano-montażowych należy zachować bezpieczne odległości 
od napowietrznych linii energetycznych, a w przypadku konieczności uzgodnić z Rejonem 
Energetycznym okresowe wyłączenie linii dla wykonania niezbędnych robót, w odległościach 
mniejszych niż określa to rozporządzenie. 
Ponadto wykonawca zobowiązany jest do zapewnienia mieszkańcom  bezpiecznych dojść do 
posesji oraz dojazdu pojazdom uprzywilejowanym, a wykopy zabezpieczyć barierkami z tablicami 
ostrzegawczymi, które na noc należy oświetlić sztucznym światłem. 
O terminie rozpoczęcia robót należy powiadomić gestorów uzbrojenia podziemnego oraz 
właścicieli terenu, na którym przebiega inwestycja. 
W przypadku natrafienia w czasie realizacji na nieokreślone uzbrojenie podziemne, bądź 
stwierdzenie niezgodności  z planem geodezyjnym, należy powiadomić właściciela uzbrojenia oraz 
inspektora nadzoru, a dalszy tok postępowania uzgodnić wpisem do dziennika budowy. 
Wykonane odcinki przed ich zasypaniem winny być odebrane pod względem technicznym przez 
inspektora nadzoru. 
Odsłonięte przewody, kable itp. odpowiednio zabezpieczyć.  
Układanie rur w wykopie prowadzić zgodnie z instrukcją producenta rur wraz wymogami 
znajdującymi się w niniejszym projekcie, a szczególną uwagę zwrócić na przygotowanie podłoża, 
wykonanie obsypki i zasypki   oraz ich zagęszczenie. 
Wskaźnik zagęszczenia gruntu winien być potwierdzony przez uprawnioną jednostkę służby 
geotechnicznej, szczególnie dotyczy to pasa drogowego. 
Przestrzegać wytycznych producenta rur w zakresie transportu, składowania, posadowienia  
w wykopie montażu itp.. 
Przed wykonaniem zasypki sprawdzić rysunki wykonawcze, nanieść ewentualne zmiany oraz 
napotkane inne uzbrojenie i zgłosić służbom geodezyjnym celem dokonania inwentaryzacji 
powykonawczej i napotkanego uzbrojenia. 
W trakcie budowy bezwzględnie przestrzegać przepisów BHP w zakresie transportu, montażu, 
składowania materiałów, zabezpieczenia wykopów, oznakowania miejsc niebezpiecznych itp.. 

 
Z uwagi na przewidywane zagrożenia występujące podczas realizacji robót 

budowlanych stwierdza się konieczność opracowania planu BiOZ na budowie. 

 


